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E vulgar que designers e pré-
impressores nao disponham da
informagcao conveniente por parte
da impressao para uma preparacao

adequada dos trabalhos

1- Introducao

Apesar de ser um tema ja tratado noutras ocasices, os problemas
resultantes da ma preparacdo dos trabalhos, por nao terem sido
consideradas as condicionantes da impressao, continua a ser uma
das principais preocupactes dos respansaveis pelaimpressao.
Contudo, € frequente gue nem os proprios impressores consigam
indicar correctamente quais sio os seus requisitos. De facto, ha um
desconhecimento dos processos produtives e das fases que sao pro-
prias a cada interveniente, pelo que & vulgar que designers e pré-im-
pressares nio disponham da informacio conveniente por parte da
impressao para uma preparacio adequada dos trabalhos, ja que os
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impressores nao sabem qual a informacao de que podem predisar.
Assim, parece conveniente insistir no tema, pelo que neste artigo
iremos analisar uma lista de condicionantes e a forma como afec-
tam a preparacao dos trabalhos.

2 - Condicionantes no desenho

MNac estabelecer no corpo do texto tramas abaixo dos
T0%

Mos tamanhos de letra e lineaturas que normalmente se utilizam,
uma percentagem abaixo de 70% nao é suficente para reproduzir
com a nitidez adequada o perfil do simbol, pelo que se desaconselha
o preenchimento de um texto com uma trama abaixo daquele valor,
Claro que, se o preenchimento e feito com cores intensas de per-
centagem superior a referida e a cor que esta por baixo ndo & domi-
nante, isto Nao sera urma causa poten::ial de problemas.

O resultado de um preenchimento abaixo dos 70% podera ser um
textoilegivel, dado nao ser possivel reproduzir o seu perfil

Ao escolher a resolucao de saida num
CTP e importante ter em conta as
limitacdes do processo offset para

reproduzir linhas de uma determinada
espessura,

Mo entanto, se o tamanho do tipo for suficientemente grande
- para que o tamanho do ponto ndo afecte o perfil do tipe - nao
ocorrera nenhum problema.

Com maior resolucao as linhas serao mais finas

Ao escolher a resolucdo de saida num CTP ou filmadora, & impor-
tante ter e conta as limitagoes do processo offset para reproduzi
linhas de uma determinada espessura.

Por outro ladg, se se tiverem definido linhas extremamente finas, abai-
o dacapacidade do equipamento de saida, sera este quermn determina-
raa espessura minima das linhas, em funcio da resolucao escolhica.

Mao utilizar os valores de espessura por defeito dos pro-
gramas de composicao e desenho

E importante estabelecer espessuras de linha conhecidas e nao utili-
zar os valores pré-fixados nos programas de composicio e desenha
para evitar resultados inesperados. Ainda que a amostra obtida com
um sistema de provas ou uma impressora laser, por exemplo, pare-
cam satisfatorios, se a espessura definida para a linha estiver abaixa
das possibilidades do equipamento de saida, este reproduzird uma
espessura maior, equivalente as suas possibilidades minimas.

Além disso, a utilizacdo dos valores de espessura de linha fina ou
minirma, estabelecidos pelos programas por defeito, pode resultar
na criacao de linhas excessivamente finas que implicarao grande di-

ficuldade de reproducio.




Os textos em negativo ndo devem conter tracos finos
Caso se inclua num desenho um texto em negativo, & importante
ter em conta o efeito do ganho de ponto do sistema de impressao
offset sobre os pontos e tracos em negativo.

O ganhe de ponto do sistema pode fazer com que estes tracos
finos se tornem excessivamente finos ou cheguermn a desaparecer,
da mesma forma que nas zonas com uma percentagem de ponto
elevada, os valores do ponto tenderdo a aproximar-se dos 100%,
especialmente nas lineaturas de trama elevadas.

Escolher cores com um elevado contraste para negativos
Apesar de poder parecer 6bvio, este consetho niio deixa de ser im-
portante. Quando se definem textos ousilhuetas sobre cores escuras
em negativo ou numa segunda cor, € importante atender 3 necessi-
dade de que haja um elevado contraste entre as cores existentes para
assegurar que se distingue claramente o texto ou sihueta definidos.

Por vezes, confia-se demasiado no resultado observado no ecrido
computador, sem ter em conta o resultado final provavel, Ao falar

No processo offset efectuam-se uma
série de ajustamentos que podem
gerar resultados de cor diferentes para
um mesmo conjunto de peliculas e/ou
chapas
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A reproducao em CMYK tem
limitagdes no que se refere ao espaco
RGB e, obviamente, de forma mais
aguda no que diz respeito ao conjunto
de cores visiveis

de cores, devem ter-se sempre presentes as limitagoes do sistema
de impressdo offset em quadricromia quanto a reproducao da cor
e & diferenca entre os espacos de cor RGB e CMYK.

Atencao as ilustracoes de mais de uma pagina

Deve ter-se sempre presente que No processo offset se efectuam
urma série de ajustamentos que podem gerar resultados de cor di-
ferentes para urn mesmo canjunto de peliculas efou chapas. O ope-
rador da maquina deve ajustar o fornecimento de tinta ao sisterna
com base nos diferentes elementos de andlise de que se disponha
{equipamentos de medicdo, como os densitémetros, ou mesmeo
uma simples apreciacao visuall,

Pode acontecer que, se existir umna ilustracdo ou fotografia que
ocupe mais que uma pagina no produto final, as diferentes paginas
que compdem o conjunto da fotografia sejam impressas em folhas
diferentes. Meste caso, hd um risco de variagio relativa de tom en-
tre as diferentes partes da fotografia.

Apesar de se poder considerar que a empresa de impressao deve
estar apta a reproduzir de igual forma as diferentes partes da foto-
grafia, na pratica isto nem sempre acontece, e se queremos evitar
problemas havera que ter em conta este aspecto na hora de de-
finir o desenho, assegurando que as fotografias deste tipo estao
contidas na sua totalidade num so lado do papel no momento da
impressio, dependendo isto da sua posicio no docurmentao final.

Possibilidade de tamanhos de pagina optimizados paraas
medidas standard de papel

Apesar de se poder definir o tamanho de pagina que se queira,
existemn ja no mercado uma série de formatos standard de papel
que permitem a distribuicdo optimizada dos tamanhos de pagina
normalizades. Um tamanho de pagina especial leva normalmente a
um custo de produgdo maior,

Mo entanto, é possivel sair dos formatos de pagina normaliza-
dos em muitas ocasides, utilizando formatos um pouco maio-
res sem que com tal se encareca a producao. Deve elaborar-se
uma tabela com as gamas de tamanhos de pagina possiveis
para um mesmo formate de papel com o mesmo custo de
producio.

Se existem cores planas identifica-las, endo como quadri-
cromia (funcio correspondente desactivada)

A reproducao em CMYK tem limitacdes no que se refere ao espaco
RGB e, obviamente, de forma mais aguda no que diz respeito ao
conjunto de cores visiveis. Meste sentido, recordamos a necessi-
dade de especificar como cores especiais, com a correspondente
definicao e denominacag, aguelas que se queira que tenham uma
correspondéncia total,




Antes de entregar um ficheiro digital deve assegurar-se de que as
cores especiais estdo definidas como tal e ndo representadas por
combinacoes de cores CMYE.

Assegurar a coincidéncia na definicio das coresdirectase
das versoes de guias Pantone, etc.

Ao definir uma cor especial para reproducao em impressao offset
deve assegurar-se que a forma de o fazer é interpretavel pelo recep-
tor. Mao se pode falar em coordenadas L*a"b™ se o impressor ndo tem
meios para as determinar, da mesma forma que nao se pode estabe-
lecer uma cor de um guia Pantone que ndo apareca no guia do im-
pressor por se tratar de uma cor pertencente a uma Nova versao,

Precaucdo na incorporacio de codigos de barras

Apesar de ndo gerarem, de forma geral, qualquer tipo de problemas,
ha que recordar as limitagdes existentes em termos de reprodugdo
dos cadigos de barras, ja que é fundamental que este seja legivel pelo
sisterna de captacao de codigos de barras no destino final.

Se o codigo de barras € excessivamente pequenc, pode haver alte-
racio na espessura relativa das suas finhas em resultado do ganho
de ponto. Isto deve ser relacionado com o tipo de papel, atendendo
aos diversos comportamentos do papel neste sentido.

E igualmente importante a escolha da cor do codigo de barras e
do seu funde, nao sendo nunca aconselhave! introduzir tramas ou
mais de uma cor, bem como determinadas cores nao identificaveis.
Dreve ser consultada a empresa que fard as leituras, para atender as
especificacbes do sistema. Existe ampla informacao sobrea norma-
lizacdo nesta matéria.

Definicio de gradacdes e risco de aparecimento de bandas
Existe uma relacio muito estreita entre a resolucao do dispositivo
de saida e a lineatura de trama quanto a capacidade de definir dife-
rentes niveis de percentagemn de ponto.

Urma resolucao insuficiente ou uma lineatura de trama excessiva-
mente alta podern provocar "franjas” nas zonas das gradagaes,
Deverd assim dar-se uma atenciio especial as limitacdes existentes
neste sentido e conhecer a lineatura maxima para cada resolugao
de saida no caso de existirern gradagGes.

Atencio as zonas de pontos finos

Como se referiu anteriormente, ha uma limitacao importante no que
se refere a possibilidade de reprodugao de linhas e pontos finos.

E frequente serem definidas zonas de imagem com percentagens
de ponto demasiado baixas, que vém posteriormente a revelar-se
impossiveis de reproduzir de forma adequada na impressao, Nes-
tes casos, pode optar-se por aumentar a percentager nessas Zo-
nias oudiminuir a lineatura de trama para conseguir pontos maiores
paraamesma PEFCE’TI'tﬂgETT!

Deveria dispor-se de uma tabela que relacionasse as capacidades
minimas de reproducao paraa empresa deimpressao quanto a per-
centagem de ponto em funcdo das diferentes lineaturas de trama
e tipos de suporte,

E frequente serem definidas zonas de
imagem com percentagens de ponto
demasiado baixas
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que nao se mostra nunca o branco do
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Decisao sobre a resolucao na leftura com scanner

Por vezes pensa-se que mais resolucio significa um resultado me-
Ihor, mas nem sempre é assim, A resolugao optima na leitura com
scanner para uma boa reproducao impressa depende da lineatura
de trama utilizada.

Urna kneatura de trama baixa exige menos informacao {resolucao) que
uma lineatura de trama elevada. E geralmente aceite a seguinte expres-
sd0 para estabelecer a resolucao a usar na leitura com scanner:

Resolucao da leitura por scanner =lineaturade tramax 2
x factor de ampliacio

E certo que se discute se o factor 2" pode ser menor, chegando
mesmo a apenas 1,5. Mo entanto, recomendamos um minimo de
1,8 para trabalhar com tranquilidade.

Caso esteja a efectuar a leitura por scanner de imagens em pretoe
branco em forma de trabalhos de linha (ndo em escala de cinzentos),
como acontece na digitalizacdo de tracos ou gr:ificos, a resplucao
deve corresponder a que se utilizard no dispositivo final de saida. De
qualquer forma, deve ser adequada as capacidades do processo de
producao offset, sendo indtil utilizar excesso de resolucdo na saida
em trabalhos deste tipo,

3.-Condicionantes no tratamento da imagem

Definir a separacdo de cor segundo as condicionantes da
maquina de impressio

Esta generalizada a separagdo sistematica da cor a partir das ima-
gens em RGE, mas deveria atender-se is caracteristicas especificas
da maquina em que o trabalho vai ser impresso,

Ha condicionantes importantes quanto ae ganho de ponto que
sao diferentes em cada maquina, e que podem ser estabelecidas no
programa com que se faz a separagae de cor. Deve consultar-se o
impressor acerca destes valores, e se este as desconhecer responsa-
bilizar-se-a pelas possiveis deficiéncias geradas por uma separacio
inadequada.

De qualquer forma, se nao for possivel ter estainformacao, far-se-a
a separacao com base nos comportamentos standard, estabeleci-
daos em funcao do tipe de tintas, do processo e do papel.

Ha que ter em conta que os valores que aparecem por defeito em
alguns programas sao antigos e referem-se a ganhos de ponto ex-
cessivos; nolitros casos, dado terem origem nos Estados Unidos,
utilizam-se standards que apresentam um ganho de ponto diferen-
te do verificado na Europa.




Aplicar os saltos nas gradacoes correspondentes ao tipo
de reproducio

Ma definicac das gradagoes, e para além das consideragges efectu-
adas anteriormente quanto ao desenho, deve recordar-se a neces-
sidade de estabelecer os saltos de gradacio adequados em funcao
da resolucao de saida. Se a resolucao de saida é elevada ea lineatura
também, & possivel definir muito mais saltos de gradacao do que no
caso de os valares serem baixos. Se a aplicacio dos saltos for feita
de forma insuficiente, aparecerdo bandas nas gradacoes, apesar de
aresolugdo disponivel ser suficiente,

Evitar gradacoes atéao zero

Uma vez mais referimo-nos auma das imitacoes do sisterma offset,
que € a da capacidade de reproduzir pontos de um determinado
tarmanho,

Mo caso das gradagoes, se forem definidos valores que vao abaixo
dos que se conseguem reproduzir com a lineatura de trama utiliza-
da, gerar-se-a um efeito de "dlareira” na zona de pontos finos em
consequéncia do desaparecimento do ponto nessa zona e do apa-
recimento de trama com uma percentagem de ponto consideravel,
longe de 0%,

Mecessidade de aplicacao de trapping

Outra das limitacdes do sisterna offset é aimpossibilidade de asse-
gurar um registo perfeito em toda a superficie do papel, espedial-
mente quando se trata de impressao em maguinas de uma ou duas
cores ou em papéis de grande dimensao.

A participagio da agua no processo de impressao provoca certos
maovimentos dimensicnais no papel, que aparecern apos a impres-
sdo de uma cor, pelo que na aplicacio das seguintes pode nao se
conseguir o registo desejado,

Em condicoes normais isto nao é um problema importante, deven-
do tio s6 haver uma certa precaucao quanto a um aspecto especi-
fico: referimo-nos a necessidade de aplicar trapping (superposicao
de cores) nas zonas em que possa haver o risco de que a falta de
registo deixe ver o branco do papel.

Trata-se de zonas de contacto entre duas cores totais, por exem-
plo, ou entre manchas com texto sobrepostas em cores, ou situa-
coes semelhantes.

Aaplicacio de trapping deve fazer-se sempre de acordo com oimpres-
so, tenclo em conta a maquing, o suporte, o tamanho do papel, etc.

O trapping nio deve resultar numa terceira cor

Ha casos em que se faz uma aplicacdo de trapping excessiva para
Assegurar que nao se mostra nunca o branco do papel,

Mo entanto, isto pode ter o efeito contrario e tarmbém indesejadao,
de gerar uma terceira cor visivel, como combinacao das duas cores
impressas. Este efeito deve, naturalmente, ser completamente evi-
tado.
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s A aplicacio de trapping minima deve estar entre 1e 2 dé-
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Apesar da conveniéncia de que o trapping seja definido pelo im-
pressor, pode dizer-se que existe um certo acordo no sentido de
que o trapping minimo a aplicar quando for necessdrio deve ser de
pelo menos 1a 2 decimas de milimetro,

Em geral, deve aplicar-se trapping nas cores mais claras
sobre as mais escuras

De igual modo, pode dizer-se que a cor a sobrepor deve ser em ge-
ral a mais clara sobre a mais escura, evitando deste modo um efeita
visual de crescimento da zona mais intensa de cor.

Entre as imagens e os fundos, fazer avancar o fundo face
aimagem

Caso seja de aplicar um determinado “trapping” nas zonas de con-
tacto entre fundos e imagens, deve sempre fazer-se avancar aque-
les sabre estas, ja que se deve respeitar o conteddo documental da
obra.

Assegurar aabertura correctados dngulos de trama
Apesar de ndo se tratar de um problema comum, dada a automati-
zacao das tarefas na pré-impressao, ha que assegurar que os dngu-
los de trama relativos entre as cores Cifio, Magenta e Preto guardam
entre si uma distincia de 30° para evitar efeitos de “moiré” indese-
jados. Devern preferencialmente usar-se os seguintes angulos:

Preto 45"
a7
Amarelo a0°
Cido 105°

Escolher a lineatura da trama em funcio do tipo de su-

porte

Trata-se de um aspecto geralmente desconhecido para o pré-im-

pressor e para o impressor,

Uma lineatura de trama superior ndo implica necessariamente

uma qualidade de imagem superior: uma lineatura excessiva pode

mesmo gerar problemas de impressao e uma qualidade de imagem

deficiente,

Isto deve-ce ao efeito de ganho de ponto, mais evidente em supor-

tes mais porosos. Como uma lineatura de trama mais alta implica

um ganho de ponto mais elevade, unir os dois casos gera um ganho

de ponto global excessivamerite alto que impossibilita a reprodu-

¢do em quadricromia,

A tabela seguinte mostra as recomendagoes de seguranca sobre as
neaturas de trama maximas a utilizar em funcao do suporte:

Tipo de suporte Linhas/em Linhas/polegada
Jornal 48 120

Offset 54 133 :
Estucado matif; kS 70 75 i
Estucadobrihante 70 bRt

Arte 79 200

Nao passar além da cobertura total de tinta méxima que
osuporte aceita

O suporte de impressao tem limitagdes relativarmente a aceitacio
de um determinado nivel de tinta. O excesso de tinta pode estar na
origem de uma secagem deficiente, com as necessirias consequén-
cias em fases seguintes de impressio e acabamento.

Assim, devera ter-se em conta o nivel maximo de cobertura em
funcio do suporte a definir na imagem a imprimir. A tabela seguin-
te mostra os valores maximos, expressos como soma de percenta-
gens das cores impressas sobre uma mesma zona:

Jornal 240
Offset 260
" Estucado mate 300
Estucado brilhante 320
Arte 3 340

Utilizar técnicas de substituicio de cor UCR ou GCR
Trata-se de outra matéria geralmente desconhecida. Para a obten-
¢do do preto na quadricromia participam as quatro cores; de facto,
a teoria da cor indica que o Cido, o Magenta e o Amarelo geramum
tom cinzento ou preto neutro, pelo que é necessdria a intervencao
do Preto para compensar esta deficiéncia,
Mas, se utilizamos a cor Preto na quadricromia, para que sao preci-
5a5 as outras cores nas zonas de cinzento?
Existern essencialmente duas técnicas para substituir o conjunto
das trés cores cromaticas por preto para conseguir um preto inten-
50 ou cinzentos mais cinzentos, considerando a dbvia poupanca de
tinta subjacente. Trata-se da aplicacao de UCR ou de GCR, disponi-
vel na maioria das aplicagbes para separacio de cor.
Apesar da conveniéncia de aplicacao de alguma destas correccoes,
na escolha da aplicacdo, deve prestar-se especial atencio ao efeito
sobre as restantes cores, para evitar o aparecimento de pontos ex-
cessivamente finos que poderiam desaparecer e resultar em varia-
coes de cor indesejadas.
Se ndo conhece este tema, cremos que € importante aprofunda-lo,
dadas as vantagens que pode ter naimpressao em termos de obten-
cao de um melhor contraste de imagem e de qualidade em geral, de
menor consumo de tinta e de menos problemas de secagem. @
{comfinua no proximo niumera)






